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Especificaciones

Motor 230V, 5001z, 65Watts
Velocidad libre GTOORPM

Biimetro de la rueda FIMM

Didmetro maximo de la broca 13MM

Didmetro minimo e 1a broca IMM

Peso 1LISKGS

Guarde este mannal
Usted va a necesitar este manual para advertencias y precauciones de seguridad, instruceiones de armado,
procedimicnto de armado, lista de piezas v graficos. Guarde este manual en un lugar seguro ¥ scco para futuras

consultas.

Advertencias ¥ precauciones de seguridad
Al usar herramicntas eléctricas. las precauciones bisicas de seguridad siempre deben ser utitizadas, incluyendo las
siguientes: Desenchufe del tomacorriente cuando no esté en uso, antes de poner o quitar partes v antes de limplar,
Para proteger contra descargas eléctricas, no sumerja el eable, enchufe o aparato en agua o cualiuier otro quuido.'
Para reduciz el riesge de un arranque involuatario. aseglirese de que el interruptor esté en la posicion de apagade
antes de enchularle,

* Mo opere ninglin producto con un ¢able o enchufe dafiade, si ¢l producto funciona mal, se ¢ae o es dafado de
cualquier ofra manera.

* Stempre revise si hay partes dafiadas antes de la operacidn. Las partes dafiadas deben ser arregladas correctamente
v reeraplazadas.

*No lo use en ambientes pefigrosos ni o exponga 2 condiciones himedas o mojadas,

* Mantenga su drea de trabajo bien iluminada,

¥ Mo permita que el cable coelgue del borde de la mesa. mostrador o toque superficies calientes.

* No use productos ¢ archivos adjuntos para fines distintos a los previstos.

¥ No deje desatendida Ta piedra abrasiva mientras estd funcionando,

* Mantenga a tedos aquellos que no estén haciendo use de Ja herramienta a una distancia segura del drea de trabaj{:,

mantenga a fos nifios aleiados en todo momento. PN o

* L.a molienda geners chispas. mantenga alejadas todas las sustancias y materiales inflamables.

* Nunca toque la piedra abrasiva en movimiento,

* L motor estd especialmente disehado para uso intermitente, méximo 15 minutos de uso centinuo.

* Ma instale mddulos cuando la piedra abrasiva se estd moviendo,

* Mo use la piedra abrasiva si alguno de sus modulos no esta en su lugar.

* Antes de extraer un médulo, apague 13 unidad de alimentacion y deje que Ia rueda de molienda se detenga.

PRECAUCIONES PARA I USUARIO
Retire toda la ropa sueits, corbatas, anillos, pulseras y otras joyas que puedan quedar atrapadas cn las piczas maviles.

Se recomienda galzado antideslizante.

Use uma cublerta profectora on caso de que contenga cabelio largo,

Se recomtiendon orejeras v guantes,
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Slempre use gafas de seguridad. Nota: los anteojos de uso dlario no contienen lentes resistentes al impacto, NO son
lentes de seguridad. -

Siempre use miascaras faciales o anti-polvo si la operacion de molienda es polvoricnta.

CUHIDADO Y LIMPIEZA
Antes de limpiar, desconecte de lared.
Manténgase Hmpio y Hibre de aceite v grasa.

Guardar cn condiciongs secas,

HSS Drill bits

V' Guide

Trise Point' action
sharpens precisely
o correct angle

Afla todas fas brocas de acero de alta velocidad de 7764 "(3.0 mm) a 172" (13 mm).
La accién Gnica de "Punto verdadero” garantiza un acabade preciso,
Ubica con precision hrocas de acero de alta velocidad para dngulos de afilado correctos.

Re-agudiza brogas rolis,



AFTLAR LOS BETS HSS

o

Desiice el médulo etiquetado afilador de perforacion de acero de alta velocidad en la unidad de alimentacion.
Retive la abrazadera de su soporte e inserte la broca para afilar (1a). Apretar la abrazadera ligeramente para dejar
que la broca guede Jibre para moverse.

Coloque fa abrazadera que contiene su broca en la ranura de configuracién, usando los surcos laterales para
bajario correctamente (b}

Mueva ¢l 1zladro hacia mriba para que quede en Ta guia "V" y toque ¢f tope metélico {ic).

Gire la broca hasta gue Ja gafa V caiga completamente sobre ella {1¢) - las cuatro csquinas de la broca deberian
locar los ladas de la guia,

Ascgirese de que e taladro y ¢l soporte estén complefamente hacia abaje en la ranura de configuracian. Con la
broca en esta posicion, apriete el anilio de sujecion (1d).

Levante ta gufa "V y retire la pbrazadera y 1a broca.

Transfiera ¢l soporte de la abrazadera de lado a lado, ascpurdandoio con una ligera presidn con les dedos {11,
Eocienda ta unidad de alimentacion.

. Mugva el soporte ¢ la abrazadera de un lado a otro, asegurdndolo con una ligera presion con los dedos (1)
. Retire la broca v el soporte v voltee (1g). Repita n® 11,
. Verifigue que ¢f borde de ataque de ambas tlautas sea igualmente agudo. Decben encontrarse exactamente en cl

medio como en {1h), no {1i).
Apague la unidad de alimentacidn. Antes de extraer ¢l mddulo, aseglirese de que la picdra abrasiva se haya
detenido,

MEDIOS DE SUJECION DE BROCAS HSSDE 33§ 3.8

]

Medios de sujecion de brocas HSS de $3.5a §10. Ver debajo de ta figusa.

R

uperficie esealonada hacia arriba y cara plana de Jas brocas HSS.

Medios de sujecion de brocas HSS de # 3 a # 3.5. Ver debajo de Ta figura.




Suzlie fa contratuerca, luego gire la tuerca de seguridad ¥ Iz abrazadera con 180 . que muestra 1a superficic

escalonada hacia abaje. En otras palabras, of lado lateral sc enfrenta a las hrocas,
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Knife Sharpening Slots

Scissor Shampsning Slot

This medule is
suftable for all
straight edged,
household knives
and scissors only.

Da not usa serrated
edged blades.

Afita todes los cuchillos v tijeras de borde recto.

Tapa dnica para afilar cuchiifos.

Ranura con dngulo preciso para afilar tjeeas.

CUCHILLOS AFTILADOS

i

13

()

[

6.

Deslice of mddulo rolulado Knif & Scissor Sharpener en |a unidad de alimentacian.

Encienda l2 unidad de alimentacidn,

Sestenga el mango de fa cuchilla hacta usted ¢ inserte ¢l extremo del mango de Ja cuchillz en la ranurg o 2 guia
(2a).

Tan pronte como la cuchilla togue la mueta. sdquela con una ligera presidn constante a través de 1a rueda hasta fa
punka, luego setirar, No presionar con fucrza (2b).

Inserie of segundo Jado de Ja cuchilla en 1a obra ranura de guia superior (2¢) ¥ repita n™,

Repia aftlande cada lado uno por une hasta ebtencr un borde limpio y afilado.

Apagne fa unidad de slimentacioa, Aates de extraer el modulo, aseglirese de que la picdea abrasiva se hayidiy,

dotenido
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TLIERAS AFILADAS
Deslice ¢! modula ctiquetado Knife & Scissor Sharpener, on fa unidad de alimengacion.

2. Encienda la unidad de alimentacion.

3. Abra las tijeras completamente.

4, Deslice la primera cuchitla de tijera a través de la ranura de la guia frontal (2d}- mantenga ¢! pivote de las tijeras
v ka otra cuchiila en ¢l tado derecho.

5. Dibuje fa cuchilia a (ravés de Ta piedra abrasiva desde el pivote a la punta. Use una presion ligera constante, no
presione dersasiade faerte (2el

6. Retire y gire b tijera para afifar la segunda cuchitia (2)- mantenga cl pivote a la derccha y afinelo.

7. Repita si cs necesario., hasta que se Jogran bordes limpios y afilados.

8. Apague Ia unidad de alimentacion, Antes de extraer el médulo. aseglrese de que la picdra abrasiva se haya

detenido,



| Adjustable grinding angle from 20° to 40°

Proteciive shietd for added safety

Powerful integral magnet to keep biade secure

Small chisel guide

Revuelve las cuchillas Chisel & Flane hasta 2 "{50 mm} de ancho.

Angulo de molicnda ajustable desde 26° - 407,

Gran imdn integral para mantener segura Iz cuchitla, ] s

Escudo protector para mayor scguridad, )

HOJAS / CUCHILLAS AFILADAS

.

2.

3

4.

3.
&

abrasiva cn un movimiento continuo (3dy. Mo sosienga la cuchiila estacionsria, este cavsa un alifado imegular

Deslice la unidad de porencia de Chisel & Plane Shaspener,

Coloque la cuchilla contra ¢f fabio posterior de ta placa (3a). F imdn aywda a mantenerla n s lugar.

Bt Angulo de afilado debe coincidir con ¢l angulo de biscl existente en la punta de Ia cochilla, Afustar, ¢ 23
necesario.

Pava modificar et dngulo, atloje fa perilla de ajuste del dngulo (3¢). ajuste ¢f angulo de la placa. luego apricte.
Aseglrese de que ¢f borde de la cuchilla logue la pindra abrasiva, lucgo encicnda la unidad de alimenacion, ., i

Deslice 1a cuchilia y la placa con ligera presion constanie hacia adelante y hacia awds 8 ravés de la pic&%_
k2




2

7. Gradualmente ajusie la cuchilla hacia abajo de la placa mieniras afila (3e). No presione con fuerza, repetir of

paso.

8. Retire Ja cuchilla y asegiivese de que ¢! borde biselado v la punta estén uniformemente afiladoes. De lo contrario.
afuste et dngulo de melienda. Fs importante que ef dnguto de afilado coincida con ¢l dngudo biselado existente de
la cuchilla. Esta cvita quitar demasiado metal innecesariamente y mantiene las cuchillas planas en su dngulo de
afeitado optimo (31).

Al afilar cuchillas del cincel delgadas, coloque Ja guia pequena del cincel sobre la placa para actuar como un
espaciador y afifar como antes (3g).

9. Apague la unidad de alimentacion. Antes de exiraer el médulo, asegirese de que la piedsa abrasiva se haya
detenido.

10. Se recomienda que después de Ia malienda, la punta de la cuchilia se afile scbre una piedra al dleo,

IMPORTA ¥ DISTRIBUYE DEFF SRL -
LISTA DE SERVICTOS TECNICOS DISPONIBLES EN @ WWW. KALYDON, COM. AR
PERIODO DE GARANTIA: 6 MESES - COPTA DE TICKET O FACTURA SERA EXIGIDO

/ FOR FAVOR LEA CUIRADOSAMENTE LO SIGUIENTE \
EL FABRICANTE Y / O DISTRIBUIDOR HA PROPORCIONADO EL DIAGRAMA DE PIEZAS EN
ESTE MANUAL COMO HERRAMIENTA DE REFERENCIA SOLAMENTE. NI EL FABRICANTE NI
EL DISTRIBUIDOR HACEN NINGUNA REPRESENTACION O GARANTIA DE NINGUN TIPO AL
COMPRADOR QUE EL ESTA CALIFICADO PARA HACER CUALQUIER REPARACION DEL
PRODUCTO 0 REEMPLAZAR CUALQUIER PIEZA DEL PRODUCTO. DE HECHO, EL
FABRICANTE Y / O DISTRIBUIDOR INDICAN EXPRESAMENTE QUE TODAS LAS
REPARACIONES Y REEMPLAZOS DE PIEZAS DEBEN SER REALIZADOS POR TECNICOS
CERTIFICADQS CON LICENCLA Y NO POR EL COMPRADOR. EL COMPRADOR ASUME TODGS
LOS RIESGOS Y RESPONSABILIDADES DERIVADQOS DE SUS REPARACIONES DEL PRODUCTO
ORIGINAL O DE LAS PIEZAS DE REPUESTO QUE SEAN O QUE SURJAN DE LA INSTALACION
QE LAS PIEZAS DE REPUESTC DEL MISMO. /






